OK Autrod 19.40

Altalanos leiras

8% aluminium 06tvozésli témdr réz hegesztbhuzal
aluminium- illetve mas specialis bronztipusok koté-
valamint otvozetlen és gyengén 6tvozott  acélok
felrakbhegesztéséhez (hajo rotorok, sikl6csapagyak
futéfellletei, stb.). Az OK Autrod 19.40 a rézotvozetek
kozotti nagy szilardsagardl, j6 kopasallésagardl és
kGldnésen tengerviz elleni kivaldo korrézidallésagardl
ismert. Az autdiparban MIG-forrasztashoz hasznaljak a
galvanizalt elemek kétéséhez.

MIG/MAG

Besorolas

EN 14640
SFA/AWS A5.7

S Cu 6100 (CuAl8)
ERCUAI-A1

Jovéahagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

Si Mn Ni Al Fe Cu
0,05 0,2 0,3 8 0,1 >91
Véddégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
1,12, 13, M13
Folyashatar (MPa) 175
Polaritas Szakitoszilardsag 420
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 40
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 60 165 15 4.0 13.0 13 17.5
1.0 80 210 15 4.0 12.0 12.5 18
1.2 150 320 15 5 11.5 16 29

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = Elétolasi sebesség



